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ST| Misbd Tén dé tai Chii nhiém| Thanh Muc tiéu va ndi dung chinh D kién két qua dat dwoc Kinh phi (VND)
T aé tai vién
Danh muc d? tai trong diém: 10 d? tai 510,000,000
1 |MSLVNC [Nghién ctru thiét [PGS. TS 1) PGS. TS |Nghién ctru va xdy dung co s& tinh toan va thiét ké may CNC Router da  [1) Cong nghé ché tao may CNC Router da dung
20303 ké va ché tao may |Truong Lé Hiéu dung trén co s& phat trién cac phuwong phép tinh toan va thiét ké cac loai  |dung trong nganh cong nghiép k§ nghé gd;
MSMTNC [CNC Routerda  |Nguyén Giang méy CNC Router chuyén dung cho nganh cong nghiép ky nghé gd dang  |2) Ban thiét ké va phuong phép tinh toan cho may
1301 dung dung trong |Luan Vi 2) ThS. L& |phd bién hién nay; Ché tao thir nghiém, kiém tra va dénh gia cac thong sé |CNC Router da dung ding trong nganh cong nghiép
nganh céng Linh thiét k& va van hanh may theo tiéu chun cong nghiép; Xay dung ban thiét |k§ nghé gd; 3)
nghiép k¥ nghé gd ké thuc va ché tao may CNC Router ding cho nganh cong nghiép k¥ nghé |Chuyén giao cong nghé 1a may CNC Router da dung
g0; Chuyén giao cong nghé may CNC Router da dung dung trong nganh |dung trong nganh céng nghiép k§ nghé gd cho Cong 100,000,000
cong nghiép ky nghé gb ty TNHH MTV ché bién g Tudng Vin;
4) 01 Bai bao dang tap chi Gido duc Ky thuat co
trong danh muc HP chirc danh GS, PGS
2 | MSLVNC |Xay dungcosd |Van Hiu Xay dung co sé tinh toan cac thong s6 chinh ctia may; Xy dung co s& 01 bai bao dang trén tap chi trong danh muc cuia HD
20303 |tinh toan thiétké |Thinh tinh toan thiét ké hé théng dan dong, anh huong cua toe do quay, goc chirc danh PGS, GS c6 diém tir 0-0,5
MSMTNC |phéu quay cap nghién cua dia quay dén thong s6 k¥ thudt cua may 10,000,000
1301 phoi tu dong
3 | MSLVNC [Hoan thién cong [Ping Minh Hiéu chinh cum truc X, Y, Z; Phit trién thiét ké co khi va hé thong didu |01 bai bao dang trén tap chi Khoa hoc gia duc k¥
20303  |ngh¢, phat trién Phung khién cum truc 4; Thiét ké va ché tao cum vo may, cum dé may; Bién thudt, M6 hinh may CNC 5 truc ung dung trong gia
MSMTNC [thiét ké va ché tao soan bai tip CAD/CAM-CNC co bén trén méay phay CNC 5 truc; Dé xuit |cong nhém va kim loai mau phuc vu dao tao; 03
1301  [may phay CNC 5 thiét ké ché tao cum truc 5, thir nghiém gia cong chi tiét 5D sinh vién dai hoc 15,000 000
truc phuc vu cho B
dao tao
4 [ MSLVNC |Ung dung co chu |Pham Huy Nghién ctru thiét ké ché tao co cdu dinh huéng dung camera mé phong 01 bai bao dang trén tap chi Qudc té khac, Bai bao
20301 |dan hdi trong thiét | Tuan sinh hoc dang trén tap chi trong danh muc ctia HP chuc
MSMTNC [ké co cu dan danh GS, PGS c6 diém tir 0-1; Co chu dinh huong 20,000,000
2007 dong camera quan dung camera quan sat c6 thé tich hop vao mot thiet
sat mo phong mit bi ty hanh c6 két cdu gon nhe
sinh hoc ‘ _ _ _
5 | MSLVNC |Nghién ctru qua  |Tran Minh [PGS. TS. |Nghién ciru anh hudng kénh dan xoan oc dén qua trinh giai nhi¢t; Khao |01 bai bao dang trén tap chi Quoc té khac, Bai bao
20301  |trinh gian nhiét Thé Uyén P Thanh |[sat phan bd nhiét do cua khuén khi sit dung kénh dan xoén b¢ dang trén tap chi trong danh muc ctia HP chuc
MSMTNC |cho khudn phun Trung; TS. |Tinh toan thiét ké cac kich thude cho tm khuén ép; M6 phong qué trinh  |danh GS, PGS c6 diém tir 0-1; B$ khuén ding cho
1301 ép nhua vadi kénh Pham Son truyén nhiét cua tim khuén; Gia cong tdm khudn véi kich thudc tdi wu thi nghiém kénh dan xoén 20,000,000
giai nhiét dang Minh
xoén b¢




MSLVNC [Nghién ctru sy Nguyén Tim hiéu cac phuong phép s6 trong mé phong; M6 phong phat trién vét |01 Bai béo déng tap chi Gido duc Ky thudt ¢6 trong
299  |phat trién vét niat |Nhut Phi nit caa mbi han gidp mdi thép danh muc HD chirc danh GS, PGS
MSMTNC [cua méi han thép |Long 15,000,000
2007 béng cong nghé
hdn thana dino
MSLVNC [Nghién ctru, thiét |Nguyén Tudng Pem cic mon an ché bién ciia nguoi Viét dén gan hon véi du khach,
20303  |ké va ché tao may |Ngoc Phuéc ngudi tiéu dung vai chat lugng cao va phong cach hién dai.
MSMTNC [ban pho tu dong  |Phuong Tho, San xuat thir nghiém may ban Pho truyén thong Viét Nam tu dong
1301 Nguyén Dam bao vé sinh an toan thuc phim, chat lugng mén an phi hop vdi timg
Truong viing mién, gia ca phi hop.
Thinh Lam chu duge cong nghé thiét k& va ché tao bo nhan tién gidy va bo tra lai
tién thira. .
May c6 thé thanh toan theo nhiéu hinh thirc khic nhau: tién mit, qua thé Chuyen giao cho don vi str dung
thanh toan, vi dién tur, thanh toan qua tin nhim SMS va c6 kha nang tra 01 Bai bédo dang tap chi Gido dyc Ky thuat c6 trong 100,000,000
tidn thira. danh myc HP chtrc danh GS, PGS;
May c6 kha ning théng ké s6 lugng ban hang va théng bao dén ngudi
quan ly qua internet hodc tin nhén dién thoai.
Lam chi duge cong nghé thiét ké va ché tao may ban Pha, ning cao vi thé
ctia nganh cong nghiép thiét ké va ché tao tai Viét Nam.
MSLVNC [Nghién ctru, thiét |Tuéng 0 Thiét ké - ché tao b phan cap liéu, dinh huéng 14 16 hoi nguyén ligu
20303  |ké va ché tao may |Phudc vao co chu tach vo
MSMTNC [xir Iy 14 16 hoi Tho 0 Thiét ké - ché tao thir nghiém hoan chinh co cu tich v6 14 16 hoi
1301  |danh cho viéc ché o Thiét ké két cAu co khi don gian hiéu qua c6 kha ning got vo 14 16 hoi
bién thuc phém v6i nhidu kich thude khac nhau
0 Thiét ké co chu thai hat lyu c6 thé diéu chinh dugc kich thudc, ¢6 thé
Nguydn |1 vao co cau tach vo hoge hoat dong ddc Iap, thit 14 16 hdi dugc din vao
Ngoc cac rulo mang dao cat bang bépg tréi, co l}ai rulo S:ét doc va cat ngang tao o o
Phuong, | ninh hat hyu, hai rulo duge thiét ké 6 thé thay ddi kich thude dao it hoge | Chuyén giao cho don vistrdung -~
Neuyén thay lyéi fjao Kkhi bi hfmg. ' ] ) ) 01 Bai bao dang tf;p chi Gido duc Ky thudt co6 trong 100,000,000
Traong |0 Thiét ké dam bao d& dang thao lip, vé sinh thiét bj va kiém soat char  |danh muc HD chuc danh GS, PGS;
Thinh lugng san pham
’ 0 Bam béo céc diéu kién an toan vé sinh thuc pham
o Thiét ké bo diéu khién céu thanh tir cac bd phan nhu bo didu khién
chinh — Control board, bd giam sat trang thai — HMI, Panel diéu khién, cac
cam bién giam sat trang thai cua hé thong
MSLVNC [NGHIEN CUU  |Nguyén Thiét ké va ché tao robot tu hanh cdu hinh dang ngudi phuc vu di chuyén
20303 |THIET KE VA Truong trén banh xe cho muc dich phuc vu trong cac nha hang, quan an, quan ca
MSMTNC [CHE TAO Thinh phé.
1301 ROBOT PHUC Thiét k& va ché tao robot tu hanh di dong trén mat phfmg 6 su dung co
VU NHA HANG ché tranh vat can ¢ dinh hay di dong, tu dong dinh vi trong khéng gian
song song d6 Ia kha nang hoat dong voi ngudn ning lugng doc lap ma Chuyén giao cho don vi st dung
robot ¢6 the tw nap qua bo sac . 01 Bai bdo dang tap chi Gido duc Ky thut c6 trong 100,000,000

Ché tao robot phuc vu nha hang dang nguoi hoat dong doc lap véi cac
thiét bi c6 sin trong nudc dé tién t6i 4p dung vao viée thay thé con ngudi
thuc hién cac cong viéc phuc vu trong nha hang vaéi gia thanh phu hop.
Két hop voi hé thdng xir Iy anh, man hinh twong téc, thudt toan nhan dang
khuén mit dé tao ra thiét bi c6 thé giao tiép co ban véi khach hang

danh myc HP chirc danh GS, PGS;




10 | MSLVNC [Nghién ctru nang [Nguyén PGS.TS. [Nghién ctru thiét ké co cau an dao/chay dao c6 dé chinh xac cao véi 01 bai bao déang trén tap chi Qudc té ¢ chi s6 ISI;
20301 [cao d chinh xdc [Van Khién |Pham Huy |khoang cch di chuyén tir 0,5 dén 500 pm va do phan giai 0,1 um 01 bai tham dy Hoi nghj quéc té; 01 co cu an dao
MSMTNC [cuia co cdu in dao Hoang Khao sat bai toan khuéch dai ctia co cau khéu cimg trong duong; Xay chinh xac c6 d6 phan giai 0,1 um
2007 dung co chu mém (PHBK dung mo hinh toan Ve sy chuyén vi va tan s6 tu nhién cuia co cu an dao;
TPHCM); |Xay dung thuat toan t5i wu hoa da muc tiéu; Thiét ké, mé phong, ché tao
TS. Pham |va thir nghiém co cdu an dao bing co cdu dan hdi; Khao sat sy anh huong
Huy Tuan |cua luc cét dén tinh nang dong luc hoc va d¢ chinh xac cua co chu; Tién
(PHSPKT [hanh thir nghiém 30,000,000
TPHCM)
Danh muc dé tai danh cho giéng vién tré: 02 dé tai 30,000,000
MSLVNC [Ung dung giai Nguyén Tim duong di ngéin nhat bang giai thudt SA dé lap trinh gia cong trén may |01 Bai bio ding tap chi Gido duc Ky thuat ¢6 trong
20303 |thuat Simulated  |Thanh Téan dot CNC; Thut toan tim dwong di ngén nhét; So sanh v&i phdn  |danh muc HB chirc danh GS, PGS; Chuong trinh G
MSMTNC |Annealing gidi bai mém CNC Kad va cac cong trinh khac code voi giai thuat SA véi giai thuat t6i uu
1| 1301  |toan téi wu duwong 15,000,000
di dung cu trong
cong nghé dot
CNC
2 | MSLVNC |Téi wu hoa quy Lé Minh Nghién clru va dua ra quy trinh céng nghé ché tao vét lidu nanosilicava  [01 bai bao dang trong tap chi trong nudc; 01 bai bao
21001 |trinh cong nghé [Tai t6i wu hoa quy trinh nay bang phuong phap t6i wu Taguchi; Ung dung san |dang trong tap chi nudc ngoai; Nanosilica sau khi da
MSMTNC |ché tao vat ligu pham nanosﬂlca tao ra trong viéc 1am chét gia cudng trong vat lisu duogc tao ra tir mot quy trinh cong nghé da duoc ti
1303 nanosilica va g compozit nén cao su uu hoa s¢ duge tmg dung trong viéc gia cudng cho
dung cfla no trong vat ligu compozit voi nén !é cac loai cao su thong 15.000.000
san xuat dung; Nanosilica dugc ché tao thanh céng vai do A
nanocompozit nén tinh khiét cao khodng 95% da dugc kiém dinh; Vat
cao su liu cpomp021t nén cao su véi chit don 1a nanosilica
¢6 d6 bén cao va g dung trong cdng nghiép san
xuét 16p xe
Danh muc dé tai cép truong: 13 dé tai 50,000,000
1 MSLVNC |[Thiét ké hé thong |Tran Thuy [Lé Tan Thiét ké va ché tao phan ctmg, phan mém hé thong giam sat va diéu khién |Phan cimg, phan mém hé thong giam sat va didu
20303 |diéu khién nha yén|Uyén Cuong nha yén qua Internet khién nha yén qua Internet
MSMTNC [dung cong nghé¢  [Phuong 3.000.000
1301 |ioT o
2 MSLVNC [Nghién ctru xdy ~ [Nguyén Xay dung hé thong hd so ky thudt hé thdng 6 chirc san xuat san pham Hb so ky thuat hé thong kiém soat chat rong cho
20513  |dung h¢ théng Van Ta mdc nhim nang cao chit lugng va ha gia thanh san phim; Lam tai liéu dy |san pham g8, tim ra nguyén nhan, bién phap khic
MSMTNC |quan Iy chét lwrong doén nhimg khuyét tat xay ra & cac khau, tim ra nguyén nhan va bién phép |phuc céc 15i khuyét tat xay ra & cac khau san xuét do
1204 san pham db gb khéc phuc; Khao sat qua trinh san ~ |gd

xuét san pham dd gd; Xay dung hé thdng kiém soat chit lvgng san phim

3,000,000




MSLVNC [Ché tao mot s6 Nguyén Ché tao 02 khung trung bay céc loai vat liéu co khi thong dung va 03 bang|02 khung chira mét s6 vat lidu co khi thong dung va
50301 |cong cuday hoc |Van Thic hudng dan thi nghiém Nghién ctru Iy [03 bang hudng dan thi nghiémdit tai phong thi
MSMTNC [phuc vu mén Thi thuyét, ché tao khung ban hudng dan nghiém VLH 4,000,000
1605 Nghiém Vat Li¢u
Hoc
MSLVNC |[Thiét ké, ché tao [Phan Thanh Van dung kién thirc vé co ciu va cip phéi tr dong dé tao ra may in date [ Tép ban vé thiét ké may; Céc san phim thir nghém
20301 |may in date (ngay |Vu hodc céac thong tin khac twong tu 1én vo chai Tim hiéu |trén mot s chai nhwa nudc giai khat
MSMTNC |thang, han st tong quan vé cong nghé in date 1én vo chai; Tinh toan hé théng cép phoi,
1605  [dung...)Iénvo in va cdp muc in; Ché tao thir nghém may 4,000,000
chai
MSLVNC [Viét chuong trinh |Nguyén Nghién ctru dang file. Dxf dwoc xuat tir file Autocad; Nghién ciru phan Phan mém doc tin hiéu .dxf tir Autocad chuyén sang
20303 |doc dir liéu diém, |Vin Poan clmg, phan mém Arduino; Nghién ciru giao tiép phin mém Matlab va tin hiéu xung cua Arduino dé lam b didu khién cho
MSMTNC |duong tir Autocad Arduino; Nghién ciru chuyén file .dxf sang Matlab va chuyén thanh tin céc may diéu khién sb
1301 va chuyén sang tin hi¢u xung trén Arduino Viét chuong trinh doc
hi¢u xung qua dir liéu .dxf tir Autocad va chuyén sang dang xung tir Arduino bang
Arduino bang Matlab 3,000,000
Matlab
MSLVNC [Thiét ké va ché tao|Duong Thi Vin dung kién thire dé nghién ctru phat trién va ché tao hoan thién may  |Khac cac hoa van hoa tiét trén vo trai cay nhu budi,
20303  |may khéc laser vo |Van Anh khic laser vo trai cdy tu ché Tim hiéu  |dua hdu va dira
MSMTNC |tréi cay nhu ciu vé san phim, cong nghé cit laser va cac loai may c6 trén thi
1301 truong; Thiét ké khung méy khéc; Thiét ké hé théng mach dién cho may;
Thiét ké hé théng xir ly khéi trong qué trinh khéc; Thir nghiém va dua ra
mot vai thong sb khéc cu thé trén mot s loai hoa qua 4,000,000
MSLVNC [Thiét ké giao dién, |Nguyén Pem lai quy chuén chung véi giao dién ctia nhimg bo diéu khién CNC ~ |B¢ didu khién Mach3 theo giao dién Siemens; Tap
20303 |chétaocongcu  |Vin Minh cong nghiép dé gitp van hanh may CNC sir dung Mach3 tiép can mot 1énh Macro lay chuén tw dong; Cong cu liy chuén
MSMTNC [liy chuén gia cong cach d& dang hon va tiép can cach thitc van hanh cac hé théng didu khién |gia cong tu dong
1301 |va lap trinh macro CNC cua céc hang I6n Tim hiéu phan mém
]éy chuan tu dong Mach3 CNC controller; Tim hiéu v& lap trinh Macro va tuy bién giao dién
cho phan mém phén mém; Thiét ké, xay dung b6 giao dién theo chuin didu khién
Mach3 CNC theo Siemens; Lap trinh macro cho viéc tu dong do chudn gia cong trén
chuin may cong Mach3; Thiét k&, ché tao dung cu do chuan gia cong tu dong
nghiép 4,000,000




8 MSLVNC [Thiét ké, ché tao  |Nguyén Nghién ctru vé vat liéu va cong nghé in 3D; Tinh toan va thiét ké may in  [May in 3D c6 thé in mau nhiéu mau sic khac nhau;
20301 |mayin 3D dasic |Vin Son hoan thién trén phdn mém; Ché tao may in 3D in vét thé c6 nhiéu mau sic |May in s& dugc dung dé in mau cho cdc mén hoc vé
MSMTNC tir 3 dén 8 mau co ban, kich thudc ban in 180x180x150 mm; Ché tao may thiét k& san phém, thiét ké va ché at5o khuén mau
1301 in 3D, in thtr va danh gia tai Khoa Co khi Ché tao may
4,000,000
9 | MSLVNC [Nghién ctru, cai  |Tran Thanh Cii tién bai thi nghiém PLC co ban; Modul thi nghiém PLC co ban 01 cudn béo cdo tong két; 01 bai béo dang trén web
20301 |tién, ché tao Lam Khao sat cac bai thi nghi¢ém PLC hién hiru; Khao sat modul thi nghiém khoa; 01 modul thi nghiém
MSMTNC |modul thi nghiém PLC hién hitu va d& xuat phuong an cai tién; Xay dung cac bai thi nghiém
1605 PLC co ban cho trén modul PLC d céi tién; Thi cdng modul thi nghiém PLC 5,000,000
mon hoc thi
nghiém trang bi
dién - dién tr
trong may cong
10 | MSLVNC |Nang cao kha Huynh Do Nang cao ning suat thiét ké tmg dung macro dé ty dong hoa cac thay d6i  |Cac mé hinh 3D cac san pham co khi thuong xuyén
20301 |nang tu dong hoa [Song Toan ctia san pham véi phan mém Solidworks ~ Xac dinh c4c san phdm co  |thay ddi; Chuong trinh macro dinh kém c4c md hinh
MSMTNC |thiét ké co khi khi thuong xuyén c6 sy thay ddi thiét ké; Mo hinh héa v6i phan mém 3D dé chinh sira nhanh chéng; 01 bai bao dang trén
1301 bang macro tw Solidwork§; Viét céc chuong trinh macro dé ty dong thay déi céc thiét ké [web khoa; 01 bai bao khoa hoac dang trén tap chi 3,000,000
bién cho phan theo yéu cau Khoa hoc gido duc ky thuat ISSN 1859-1272
mém Solidworks
11 | MSLVNC [Nghién ctru, thiét [Tran Chi Nghién ctru, thiét ké, ché tao khudn ép nhya cho san pham nhya ¢6 16i  |CD chir ndi dung nghién ciru; Bo khuén tao ra sén
20301  |ké, ché tao khuén |Thién thép; Tao san pham nhuya c6 16i thép Nghién ctru cac pham nhya c6 16i thép; 01 bai bao trén web khoa;
MSMTNC [ép nhua cho san phuong phép gia cong san pham nhya c6 16i thép; Ung dung cong nghé  [San phdm nhya c6 16i thép mau (02 chi tiét)
1301  |phdm nhya c6 16i CAD/CAM-CNC thiét ké, ché tao khuon cho san phim c6 16i thép; Ung
thép dung ché tao bd khudn cho san phém nhua c6 10i thép 4,000,000
12 | MSLVNC [Thiét ké, ché tao [Nguyén Nghién ctru cong nghé thuy lwc; Nghién ctru nguyén Iy lam viée cia may |01 cudn béo céo tong két; 01 bai béo dang trén web
20301 |phan thuy lyc cho |Vin Hong kéo nén dung tam; Thiét ké, ché tao phan thiy luc cho méay kéo nén dung |khoa; Phan thay luc cho may kéo nén dang tim
MSMTNC [may kéo nén dung tam 80KN phuc vu dao tao 80KN phuc vu dao tao 5,000,000
1605  |tdm 80KN
13 | MSLVNC [Kiém tra danh DT [H6 Sy Tim hiéu cong nghé han thong dung va céc phuong phap kiém tra DT va |01 cudn béo céo tong két; 01 bai bao dang trén web
20301 [va NDT co ban Hung NDT co ban; Thyc hién mau han theo quy trinh da co; Kiém tra danh gia |khoa;01 bd Kkét qua kiém tra danh gia DT va NDT co
MSMTNC |cho méi han thép DT va NDT co ban cho méi han giap mdi thép ban mdi han giap méi thép 4,000,000
1301 béng cong nghé
han théng dung
Téng 590,000,000

Béng chir: nim trim chin muoi trigu dé
Tp. HCM, ngay 12 thang 4 nam 2017
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